Divisdo de -~

Licitacoes D | I-“: N

e Contratos

AVISO DE CONTRATACAO DIRETA N° 051/2024
(Processo Administrativo n.°© 8202/2024)

Torna-se publico que o Municipio de Paty do Alferes, inscrito no CNPJ n° 31.844.889/0001-17,
com sede na Rua Coronel Manoel Bernardes, n® 157, Centro, por meio do Fundo Municipal de
Saude, realizard Dispensa de Licitagdo com critério de julgamento MENOR PRECO GLOBAL,
com fundamento no art. 75, II, da Lei n® 14.133, de 19 de abril de 2021, Decreto Municipal
n° 8.621, de 11 de julho de 2024 e demais legislagbes aplicaveis.

Data de inicio de recebimento de propostas: 11/11/2024 as 12hs
Data de fim de recebimento de propostas: 13/11/2024 as 18hs
Data e hora da abertura das propostas apresentadas: 14/11/2024 as 10hs

A proposta de Precos devera ser entregue na Divisao de Licitacdes e Contratos, sito a Rua
Coronel Manoel Bernardes, n° 157, 3° andar, sala 316 — Centro — Paty do Alferes/R] —CEP:
26.950-000, no horario de 12h as 18h, em dias Uteis ou pelo e-mail:
dilicon@patydoalferes.rj.gov.br até a data e horario limite.

O Aviso de Dispensa e o Termo de Referéncia ficardo disponiveis no site oficial do municipio
de Paty do Alferes, www.patydoalferes.rj.gov.br.

1. DO OBJETO DA CONTRATACAO DIRETA

1.1. O objeto da presente dispensa é a escolha da proposta mais vantajosa para a
AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS PARA INSTALACAO DE 01 ACADEMIA DE SAUDE,
conforme condicdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Aviso de Contratacado
Direta e seus anexos, podendo eventuais interessados apresentar Proposta de Preco no prazo
de 03 (trés) dias Uteis, a contar desta Publicacao, oportunidade em que a administracdo
escolhera a mais vantajosa.

2. DA FORMA DE APRESENTAGCAO DAS PROPOSTAS

2.1. As propostas deverao preferencialmente seguir o modelo que consta no ANEXO III,
devendo constar as informagdes inseridas no mesmo.

2.2. Sera desclassificada a proposta vencedora que:

2.2.1. Contiver vicios insanaveis;

2.2.2. Nao obedecer as especificacdes técnicas pormenorizadas neste aviso ou em seus
anexos;

2.2.3. Apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do prego maximo definido
para a contratacao;

2.2.4. Nao tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragao.
2.2.5. Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste aviso ou seus
anexos, desde que insanavel.

2.3. Para fins de julgamento das propostas sera considerado o critério de menor preco, em
caso de empate serao aplicadas as disposicoes da Lei Federal n© 14.133/2021.

2.4. Encerrada a andlise quanto a aceitacdo da proposta, se iniciara a fase de habilitacdo,
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observado o disposto neste Aviso de Contratagao Direta.
3. DA HABILITACAO
3.1. Documentacao exigida para fins de habilitagao:

a) Copia do contrato social atualizado, estatuto ou inscricdo individual;

b) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

c) Prova de regularidade com a Fazenda Nacional (Certiddo Conjunta da Secretaria da
Receita Federal do Brasil — RFB e da Procuradoria — Geral da Fazenda Nacional —
PGFN), conforme Portaria MF n° 358/14);

d) Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS);

e) Prova de regularidade com a Justica Trabalhista (CNDT).

3.1.1. O fornecedor com o menor preco sera intimado, por e-mail ou whatsapp, para efetuar
o envio por e-mail ou fisicamente da cdpia do contrato social atualizado, estatuto ou inscricdo
individual, no prazo de 01 (um) dia util. A documentacdo sera anexada aos autos pela Divisao
de Licitagbes e Contratos, ficando o fornecedor responsavel pela sua regularidade junto aos
Orgaos Federais.

3.2. Na hipdtese de o fornecedor nao atender as exigéncias para a habilitagdo, o érgao ou
entidade examinard a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de
classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda as especificacdes do objeto e as
condigbes de habilitagdo.

3.3. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdao, o fornecedor sera habilitado.
4. DA QUALIFICACRO TECNICA PROFISSIONAL E TECNICA OPERACIONAL

4.1. A empresa devera apresentar juntamente com os documentos da habilitacao, alvara de
licenga e funcionamento.

4.2. Declaracao de que a licitante ndo possui débitos perante o Municipio de Paty do
Alferes/RJ (modelo anexo)

5. DAS DISPOSICOES GERAIS

5.1. O Aviso de Contratacdo Direta sera divulgado no site www.patydoalferes.rj.gov.br/ € no
Diario Oficial do Municipio.

5.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a
realizacdo da abertura das propostas enviadas, a sessao sera automaticamente transferida
para o primeiro dia Util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde
que nao haja comunicacao em contrario.

5.3. Os horarios estabelecidos na divulgacao deste procedimento observardao o horario local
do Municipio, inclusive para contagem de tempo relativa ao procedimento.

5.4. No julgamento das propostas e da habilitacdo, a Administracao podera sanar erros ou
falhas que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica,
mediante despacho fundamentado, certificado no autos e acessivel a todos, atribuindo-lhes
validade e eficacia para fins de habilitacdo e classificacao.
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5.5. As normas disciplinadoras deste Aviso de Contratacao Direta serao sempre interpretadas
em favor da ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que ndao comprometam o
interesse da Administracdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da
contratacao.

5.6. Integram este Aviso de Contratacdo Direta, para todos os fins e efeitos, os seguintes
anexos:

ANEXO I — Modelo de Declaracdo de que a licitante ndo possui débitos perante o Municipio de
Paty do Alferes
ANEXO II — Termo de Referéncia;

ANEXO III — Planilha de valores;
ANEXO IV — Proposta Detalhe, que devera ser preenchida integralmente ou elaborada com
todas as informagoes solicitadas.

Paty do Alferes, 08 de Novembro de 2024

DIVISAO DE LICITACOES E CONTRATOS
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ANEXO I
PREGAO N.° 056/2024

DECLARAGAO DE NAO CADASTRAMENTO E INEXISTENCIA DE DEBITOS JUNTO A
FAZENDA PUBLICA DO MUNICiPIO DE PATY DO ALFERES (MODELO)

A empresa inscrita no CNPJ sob n© , por
intermédio de seu representante legal, , portador (a) da
Carteira de Identidade n© e inscrito no CPF sob no©

, DECLARA, sob as penas da Lei, que ndo possui débitos para com a
Fazenda deste Municipio.

Esta DECLARACAO é parte integrante na fase “HABILITACAO”, conforme exigéncia do Edital
de Pregdo n.° 056/2024, Processo Administrativo de n.© 9070/2024.

Paty do Alferes, de de 2024.

Assinatura do representante legal

Observagao:

1 - esta carta devera ser confeccionada em papel timbrado da empresa, ou devidamente
identificada com o carimbo do CNPJ da mesma.
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Prefeitura Municipal de Paty do Alferes - RJ
Secretaria Municipal de Saude

TERMO DE REFERENCIA
Paty do Alferes, 12 de Setembro de 2024.
1. DEFINICAO DO OBIJETO

1.1. O presente termo de Referéncia tem por objetivo a aquisicio de equipamentos para instalacdo de 01
Academia da Salde em cumprimento de emenda impositiva da cdmara de vereadores de Paty do Alferes,
conforme especifica¢des, exigéncias e quantidades estabelecidas neste documento.

1.2. Especificagdo do produto/quantitativos:

DEMANDA APRESENTADA
Cod. Descrigdo do Item Quan | Imagem Referéncia
t.
20706 1. Esqui duplo - Fabricado com tubos de ago carbono de | 1 E I
no minimo 2" % x 2 mm; 1’ % x 3 mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x ! H B

2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30
mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo
4.75 mm para ponto de fixacdo do equipamento e 1,9 mm
para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo
3/16’ x 1 %’ Utilizar pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester

termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
po eletrostdtico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2’ %, parafusos zincados e
porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em pldstico
injetado de no minimo 2’ % com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em pldstico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo 3M de alta fixacdo com identificacio dos
grupos musculares, instrugbes de utilizacdo e dados da
fabricante. Possui tratamento galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:
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Altura: 1542 mm

Frente: 1310 mm

Lateral: 1250 mm

Area: 10,76 m?

Peso: 71 kg

garantia minima 6 meses contra defeitos de fabrica¢do

20707 2. Rotacdo diagonal duplo- Fabricado com tubos de ago | 1
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados  (rolamentos  duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de

deposicdo de pé eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de
2’ % e tampdo embutido interno em plastico injetado de
no minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo 3M de alta fixagdo com identificagdo dos
grupos musculares, instrugcdes de utilizagao e dados da
fabricante. Possui tratamento galvanizado

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1370 mm

Frente: 1202 mm

Lateral: 1128 mm

Area: 10,02 m?
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3. Rota¢do vertical dupla- Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados  (rolamentos  duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pd eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixa¢do zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tamp&do embutido externo em metal de
2" % e tampdo embutido interno em plastico injetado de
no minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo 3M de alta fixacdo com identificacdo dos
grupos musculares, instruges de utilizacdo e dados da
fabricante. Possui tratamento galvanizado

Medidas aproximadas minimas: Altura: 1855 mm Frente:
1228 mm Lateral: 758 mm Area: 8,9 m? Peso: 21 kg
Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagdo

PMPA * Fls.
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20708

4. Placa orientativa frente e verso - Fabricada com tubo
de ago carbono de no minimo 3’ x 1,50; 2’ x 1,50 mm,
Chapa de ago carbono de no minimo 0,90 mm; 4,75 mm.
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicdo de pd eletrostético,
solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras,
orificios para a fixacdo do equipamento de no minimo 37
cm abaixo do concreto; tampdo embutido externo em
metal de 3" Adesivada frente e verso com todos os
aparelhos do bloco e instruges de uso. Possui tratamento
galvanizado

Medidas aproximadas minimas:
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Altura: 3181 mm

Frente: 2182 mm

Lateral: 107 mm

Area: 8,81 m?

Peso: 42 Kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricacdo.

20699

5. Multiexercitador conjugado minimo 6 fungdes-
OBIETIVO: Melhora a resisténcia muscular e fortalece os
membros superiores, inferiores e tronco. Alonga e relaxa
0s ombros.

FUNCOES: 1°) Flexor de Pernas
2°) Extensor de Pernas

3°) Supino reto Sentado

4°) Desenvolvimento superior
5°) Rota¢do Vertical Individual
6°) Puxada Alta

MATERIAL: Estrutura principal fixa ao chdo feita com tubos
redondo de ago carbono de no minimo 2 1/2” x 2,00 mm,
2”7 x 2,00 mm, 1 %” x 1,50 mm; 1 1/4” x 3,00 mm, cadeira
cm acento e encosto de tubo oblongo de no minimo 20 x

conforto do usudrio. Chapas de ago carbono de no minimo
6,35mm, 4,75mm e 1,90mm.

SOLDA: Tipo MIG.

ACABAMENTOS: Tubos com redugdo, evitando emendas e
proporcionando ergonomia na pegada. Utiliza-se pinos
duplos injetados, todos rolamentados (rolamentos de
dupla blindagem). Batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm). Acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras
zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo de
alta fixagdo com identificagdo, instrugBes de utilizagdo e
dados da fabricante.

PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de
fosfato. Sistema de deposi¢do de pd eletrostatico com
pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel
colorido. Possui tratamento galvanizado

48 x 1,20 mm com largura minima de 420mm para maior
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FORMA DE FIXAGAQ: Chumbador parabout de no minimo
3/8" x 2",

GARANTIA: 12 meses sob defeitos de fabricagdo.

PESO MAXIMO RECOMENDADO POR USUARIO: 150 Kg
CAPACIDADE MAXIMA DE USUARIO: 4

FAIXA ETARIA: Acima de 12 anos.

20700 6. Simulador de cavalgada duplo - Fabricado com tubos | 1
de aco carbono de no minimo 2’ % x2mm; 2’ x 2 mm; 1’ %
x 3 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1.50 mm; Barra chata de no
minimo 2" % x %'; 3/16’ x 1 % Tubo de aco carbono
trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22
mm). Chapas de a¢o carbono de no minimo 4,75 mm para
ponto de fixagdo do equipamento € 2 mm para banco
estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2" %, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras;
Tampdo embutido interno em pléstico injetado de no
minimo 2’ com acabamento esférico companhando a
dimensdo externa do tubo. Acabamentos em pléstico
injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo
— 3M de alta fixacdo com identificacdo dos grupos
musculares, instrugdes de utilizagdo e dados da

fabricante. Possui tratamento galvanizado
Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1100 mm

Frente: 1273 mm

Lateral: 1200 mm
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7. Alongador trés alturas - Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4” x 3 mm; 3.%” x 3,75 mm; 2” x 2
mm; 1”7 x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no
minimo 3/16” x 1.%”. Chapas de aco carbono de nho
minimo 4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura e 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos
macigos, tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel
colorido com sistema de deposi¢do de pd eletrostatico,
solda MIG. Chumbador com flange de no minimo 230 mm
x 3/16”, corte a laser com parafusos de fixacdo zincados
de no minimo %” x 1.%” e arruela zincada de no minimo
%", hastes de ferro macigo trefilado de no minimo %”.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3.%” com acabamento esférico acompanhando a
dimensdo externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Adesivo refletivo destrutivo de alta
fixagdo com identificagdo dos grupos musculares,
instrucdes de utilizagdo e dados da fabricante. Possui
tratamento galvanizado

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 2676 mm

Frente: 1590 mm

Lateral: 1590 mm

Area: 12,89 m?

Peso: 36 kg

20702

8. Surf Duplo- Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3.%4” x 3,75 mm; 2” x 2 mm; 1.%” x 1,50 mm; 1” x
1,50 mm. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73
mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 mm para refor¢co da estrutura e 1,90 mm para apoio
de pé. Utiliza pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
pé eletrostatico, solda MIG, chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16”, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo %” x 1.%4” e arruela zincada
de no minimo %", hastes de ferro macico trefilado de no
minimo %", parafusos zincados, arruelas e porcas
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fixadoras. Tampdo embutido interno em pléstico injetado
de no minimo 3.%%” com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo de alta fixagdo com identificacdo dos grupos
musculares, instru¢gdes de utilizagdo e dados da
fabricante. Possui tratamento galvanizado

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1302 mm

Frente: 820 mm

Lateral: 950 mm

Area: 8,32 m?

Peso: 34 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricac¢do

20703 9. Pressdo de pernas duplo- Fabricado com tubos de ago | 1
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’
x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para refor¢o de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago &
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x \
49,22 mm).

Utilizam-se  pinos  macicos, todos rolamentados

(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster
— termo-endurecivel colorido com sistema de deposicido de
pé eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
{(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de
no minimo 230 mm x 3/16, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8 x 1 %’ e arruela
zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras; tampdo embutido externo em metal de
2’, Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3" %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo, acabamentos
em pldstico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo 3M de alta fixacdo com identificacdo dos
grupos musculares, instrugdes de utilizacdo e dados da
fabricante. Possui tratamento galvanizado
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Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1540 mm

Frente: 322 mm

Lateral: 1970 mm

Area: 9,22 m?

Peso: 46,5 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricacdo

20704

10. Simulador de Remo - Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ % x 3 mm. Barra chata
3/16’ x 1 %’. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de aco carbono de
no minimo 4,75mm para ponto de fixacdo do equipamento
e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm
X 315 mm e estampados com bordas arredondadas.
Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicdo de pd eletrostatico,
batentes redondos de borracha flexivel{(53mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8 x 2 %4/,
parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas
fixadoras. Tampdo embutido interno em pldstico injetado
de no minimo 2’ com acabamento esférico acompanhando
a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em pldstico
injetado e/ou emborrachado. Tubo (nico com reducio de
didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
mao. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagdo com
identificagdo dos grupos musculares, instrucdes de
utilizagdo e dados da fabricante. Possui tratamento
galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 830 mm

Frente: 755 mm

Lateral: 944 mm

Area: 8,11 m?

Peso: 24,5 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricacdo
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20705 11. Simulador de caminhada duplo - Fabricado com |1
tubos de aco carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2" x 2
mm; 1" % x 1.50 mm. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixacdo do equipamento e 1,9
mm para chapa de apoio de pé. Tubo em aco carbono
trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostético, solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2 %/, parafusos
zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta
fixacgdo com identificagdo dos grupos musculares,
instrugcbes de utilizagdo e dados da fabricante. Possui
tratamento galvanizado

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1160 mm

Frente: 1540 mm

Lateral: 840 mm

Area: 10,05 m?

Peso: 62 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricacio

todos os equipamentos devem possuir a mesma padronagem de cor, em duas cores distintas.

—~

PRAZO DE VIGENCIA DO CONTRATO/PRORROGACAO/ REAJUSTE
2.1. Ndo havera celebragdo de contrato para este objeto.

3. DA JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA AQUISICAO

3.1. A academia serd implantada no Morro do Jodo Malandro no Bairro da Granja Califérnia;

3.2. A Academia ao ar Livre tém por objetivo contribuir para promover a salde e o lazer 3 populagdo no
usufruto da apropriacdo dos espacos de lazer, com as perspectivas de qualidade de vida coletiva. As
academias passam a ser meios eficazes de se promover a atividade fisica na vida diaria dos individuos. Vale
salientar que ambos os bairros sdo de grande densidade habitacional, desta forma a instalagdo das
academias proporciona aos municipes local de aproximacdo e convivio social e, muitas vezes, a Unica forma
de lazer para grande parcela da populagéo idosa do municipio.

3.3. O escopo do presente processo visa assegurar o cumprimento de emenda parlamentar do legislativo
municipal no fomento de atividade fisica.

Rua Coronel Manoel Bernardes, n. ° 157 - Paty do Alferes - RJ - CEP: 26.950.00
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4. O custeio do referido no processo se dard por verba do recurso da emenda destinada unicamente para
este fim.
3.5. A solicitagdo foi efetuada nos moldes de especificagdo de aquisicdo anterior semelhante, mantendo
assim a padronizagdo do objeto.
3.6. O material é permanente considerando o custo e a finalidade.

4. FUNDAMENTAGAO DA CONTRATACAO

4.1. N3o ha estudo técnico preliminar para esta contratagdo, uma vez que, o documento ¢ facultativo na
hipétese de aquisi¢des realizadas por dispensa de licitagdo baseada no art. 75, inciso Il da Lei n.° 14.133, de
12 de abril de 2021.

5. DESCRICAO DA SOLUCAO

5.1. Pelo exposto, em relacdo & aquisicdo dos equipamentos listados, o processo se dard por dispensa de
licitacdo, com julgamento por menor preco global, tendo em vista a natureza dos itens, que deverdo .<r
padronizados, ndo podendo haver materiais e tipos diferentes, pois prejudicaria a estética da instalagdo,
funcionalidade, execugdo e montagem caso um fornecedor entregasse e o outro desistisse da demanda, e
entregues de forma ordindria.

6. REQUISITOS DA CONTRATACAO

6.1. A empresa contratada deverd apresentar:
6.1.1. C.N.A.E. compativel com o servigo a ser contratado, indicado em Cadastro Nacional de Pessoa
Juridica;
6.1.2. Certiddes de Regularidade Fiscal e Trabalhista;
6.1.3. Estar em dia com suas obriga¢des tributdrias com o municipio;
6.1.4. ALVARA de licenca e funcionamento;

7. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DO OBJETO

7.1. Entrega ordinaria.

7.2. Os itens especificados a serem adquiridos devem obrigatoriamente possuir tratamento galvanizado,
garantindo maior durabilidade e resisténcia as condi¢des de uso.

7.3. O material devera ser entregue na Secretaria Municipal de Obras e Servigos Publicos, localizada na Av.
Brasil n.21500, na localidade de trés porteiras, bairro Arcozelo, Paty do Alferes—RJ, 26950-000, onde
permanecem sob a guarda do respectivo érgdo para instalagdo

7.4. O material serd recebido provisoriamente, pelo responsével pelo acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as especificacdes constantes no
Termo de Referéncia;

7.5. Os materiais poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificacdes
constantes neste Termo de Referéncia, devendo ser substituidos no prazo de 05(cinco) dias, a contar da
notificagdo da Contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades legais;

Rua Coronel Manoel Bernardes, n. ° 157 - Paty do Alferes - RJ - CEP: 26.950.00
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7.6. O Material sera recebido definitivamente no prazo de 10(dez) dias, contados do r’eceblmento provisério,
apds a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacdo mediante termo
circunstanciado;

7.7. O recebimento provisério ou definitivo nio exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos
resultantes da incorreta execugdo do contrato;

7.8. O fornecedor esta sujeito a fiscalizacdo do produto no ato da entrega e posteriormente, reservando-se a
esta Prefeitura Municipal, através do responsavel, o direito de n3o receber o produto, caso 0 mesmo ndo se
encontre em condi¢Ges satisfatdrias.

8. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

8.1. Sdo obrigagdes da Contratada:

8.1.1 Efetuar a entrega no prazo maximo de 20 (vinte) dias corridos, contados do recebimento da Nota de

Empenho salvo, se por motivo justo, a CONTRATADA solicitar prorrogacdo, e este pedido ser aceito pela SMS;
"1.2. Entregar os produtos na presenca do(s) servidor(es) devidamente designado(s) no local informado

neste Termo, acompanhados da Nota Fiscal preenchida contendo a especificagdo e quantidade correta dos

produtos;

8.1.3. Caso os produtos se encontrem desconforme ao exigido no Termo, a SMS notificaré a Contratada para

substitui-los no prazo de até 05 (cinco) dias Gteis contados da notificagéo;

8.1.4. A carga e a descarga serdo por conta da Contratada, sem 6nus de frete para a SMS;

8.1.5. Responsabilizar-se pelo transporte apropriado dos itens, ainda que seja transporte especial quando o

produto assim exigir, assumindo exclusivamente a responsabilidade por todas as despesas relativas a

entrega do objeto até o devido atesto da Nota Fiscal, inclusive o frete;

8.1.6. Reparar, corrigir, remover, as suas expensas, no todo ou em parte, o(s) produto(s) em que se verifiquem

danos em decorréncia decorrente de qualquer evento (problemas de transporte, defeito de fabricagdo ou de

armazenagem, reprovado pela CONTRATANTE, e outros), providenciando sua substituicdo, quando for o caso,

no prazo de até 05 (cinco) dias corridos, improrrogéveis, contados da notificacdo que |he for entregue

~ficialmente;

v.1.7. Comunicar a SMS, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos que antecedem o prazo de vencimento

da entrega, os motivos que impossibilite o seu cumprimento;

8.1.8. Cumprir com a legislagdo vigente inerente ao objeto, inclusive com todos os encargos tributarios,

fiscais, trabalhistas, devendo arcar, ainda, com todas as despesas e custos necessarios ao cumprimento do

objeto.

8.2. Sdo Obrigacbes da Contratante:

8.2.1. Cumprir todas as obrigagdes constantes neste Termo e proposta, assumindo como exclusivamente os

riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucio do servigo;

8.2.2. Executar os servigos conforme especificacdes constantes neste Termo, em dia, hordrio e condicées

estabelecidas;

8.2.3. Por ocasido da prestagdo dos servigos, apresentar os funcionérios devidamente uniformizados;

8.2.4. Responsabilizar-se por todas as obrigacdes trabalhistas, sociais, previdenciarias, tributdrias e as

demais previstas na legislagdo especifica;

8.2.5. N3o permitir ou fazer utilizacio de trabalho de menores de dezesseis anos;
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8.2.6. Comunicar a contratante, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal ou
acidente que se verifique no local da execugdo do objeto contratual

8.2.7. Executar com zelo e dedicacdo as atribui¢des inerentes ao objeto do contrato, por sua conta e risco,
sob sua total responsabilidade;

9. DA GESTAO E FISCALIZACAO DA ENTREGA DO OBIETO

9.1. Nos termos do art. 117 da Lei n° 14.133, de 2021, serd designado representantes da Administracdo
para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens/servicos, anotando em registro proprio todas as
ocorréncias relacionadas com a execugio e determinando o que for necessério a regularizagdo de faltas ou

defeitos observados.

9.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive
perante terceiros, pelos danos causados diretamente a administracéo ou a terceiros em razdo da execugdo
do objeto, de conformidade com o art. 120 da Lei n® 14.133, de 2021. S

9.3. Ficam indicados como futuro fiscal (ou comissdo de fiscalizagdo, se for o caso) da entrega, os
seguintes:

- WELLINGTON CARVALHO AZEVEDO Mat.: 1795/01;

10. DOS CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO

9.1. N3o havendo nenhum blogueio por descumprimento de exigéncias, os pagamentos serdo efetuados no
prazo de 30 (trinta) dias, depois da efetiva entrega do material, mediante apresentagdo da Nota Fiscal.

11.FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

11.1. A aquisi¢do do objeto/a prestacdo dos servicos serd realizada por meio de Sistema de Registro de
Pregos? e
( ) SIM ou (X) NAO

11.2. A aquisicio se dard por menor preco global, considerando a necessidade de padronizacdo do
material e cores dos itens.

12. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

12.1. O custo estimado da aquisicdo é de RS 19.590,67 (dezenove mil, quinhentos e noventa reais e
sessenta e sete centavos), conforme levantamento de pregos realizado através de contratagdes de outros
municipios e licitagdo realizada pelo municipio em 2023.

13. ADEQUACAO ORGAMENTARIA
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13.1. A(s) dotagdo(Bes) orgamentaria(s) por onde correrd a despesa é(sdo):

P
DILICON

PMRA * Fis.___ 84

PROCESSO Nm
NG 2)

UBRICA MAT. N.°
1 VAL N

SECRETARIA FUNCIONAL ELEMENTO DE RECURSO
DESPESA
SAUDE 20.29.0110.301.0012.1367 449052 1704 — Emenda
impositiva
ELABORACAO:

LU
Mileane{ A.N. Sant*h,_ :
Mat.: 1674/02

GESTOR DA PASTA:

R
3
e &

Fabiana Cerqueifa da S. Abreu
_retaria de Salde
Mat.: 1496/02
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FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE . 51/2024

RUA CAPITAO ZENOBIO DA COSTA 42 Processo: 8202/2024

PATY DO ALFERES Data: 14/11/2024 as 10:00
24851060 i i
saude@patydoalferes.rj.gov.br Solic. de Compra: 17997/2024
11.297.536/0001-37 N° da compra: 14161/2024

PLANILHA DE VALORES

ITEM [(QUANT |UNIDADE MATERIAL OU SERVIGO MARCA VLR UNIT. | VLRTOT.

1 1 UNIDADE ESQUI DUPLO CONJUGADO 4.696,00 4.696,00

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ %2 x 2 mm; 1" % x 3 mm; 1" %2 x 1.50 mm; 1’ x 2,00
mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm
x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75
mm para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16’ x 1
Ya'. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (63mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’ %5,
parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2° 2 com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do
tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagdo com
identificacdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagéo
e dados da fabricante. Possui tratamento Galvanizado.
Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1542 mm

Frente: 1310 mm

Lateral: 1250 mm

Area: 10,76 m?

Peso: 71 kg

garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricacéo

2 1 UNIDADE ROTAGAO DIAGONAL -  APARELHO DUPLO 1.706,00 1.706,00
CONJUGADO
RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3’ %2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm.
Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de
ago carbono de no minimo 3 mm para reforco de estrutura.
Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo 5/8’
x 1 ¥4 e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro
macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em
metal de 2° % e tamp&o embutido interno em plastico
injetado

de no minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo 3M de alta fixagdo com identificacdo dos grupos
musculares, instrucdes de utilizacdo e dados da fabricante.

RessuiHratamento-Galvanizade-
Medidas aproximadas minimas:
Altura: 1370 mm

Frente: 1202 mm

Lateral: 1128

Pagina: 1




FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE

RUA CAP
PATY DO
24851060

ITAO ZENOBIO DA COSTA,42
ALFERES

saude@patydoalferes.rj.gov.br

11.297.53

6/0001-37

PREGAO:
Processo:

Data:

Solic. de Compra:

N° da compra:

51/2024
8202/2024

14/11/2024 as 10:00
17997/2024
14161/2024

ITEM

QUANT

UNIDADE

MATERIAL OU SERVICO

MARCA

VLR UNIT.

VLR TOT.

mm
Area: 10,02 m2
garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricacdo

UNIDADE

ROTAGAO VERTICAL

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3’ %2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm.
Tubo trefilado redondo DIN (65 mm x 44 mm). Chapas de
ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’
x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro
macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em
metal de 2 %% e tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %%, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixacdo com
identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagao
e dados da fabricante. Possui tratamento Galvanizado.
Medidas aproximadas minimas: Altura: 1855 mm Frente:
1228 mm Lateral: 758 mm Area: 8,9 m? Peso: 21 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagédo

1.179,00

1.179,00

UNIDADE

PLACA ORIENTATIVA FRENTE E VERSO

RESUMO: Fabricada com tubo de ago carbono de no
minimo 3’ x 1,50; 2’ x 1,50 mm, Chapa de ago carbono de no
minimo 0,90 mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, parafusos zincados
e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento
de no minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampao embutido
externo em metal de 3'. Adesivada frente e verso com todos
os aparelhos do bloco e instrugbes de uso. Possui
tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 3181 mm

Frente: 2182 mm

Lateral: 107 mm

Area: 8,81 m?

Peso: 42 Kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao.

2.755,00

2.755,00

Pagina: 2




FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE PREGAO: 51/2024

RUA CAPITAO ZENOBIO DA COSTA 42 Processo: 8202/2024
PATY DO ALFERES Data: 14/11/2024 as 10:00
24851060 . .
saude@patydoalferes.rj.gov.br Solic. de Compra: 17997/2024
11.297.536/0001-37 N° da compra: 14161/2024
ITEM |QUANT UNIDADE MATERIAL OU SERVICO MARCA VLR UNIT. VLR TOT.
5 1 UNIDADE | MULTIEXERCITADOR CONJUGADO COM  6(SEIS) 6.262,00 6.262,00

FUNCOES DISTINTAS

RESUMO: FUNGCOES: 1°) Flexor de Pernas
2°) Extensor de Pernas

3°) Supino reto Sentado

4°) Desenvolvimento superior

5°) Rotacgédo Vertical Individual

6°) Puxada Alta

MATERIAL: Estrutura principal fixa ao chao feita com tubos
redondo de ago carbono de no minimo 2 1/2” x 2,00 mm, 2"
x 2,00 mm, 1 %" x 1,50 mm; 1 1/4” x 3,00 mm, cadeira cm
acento e encosto de tubo oblongo de no minimo 20 x 48 x
1,20 mm com largura minima de 420mm para maior conforto
do usuario. Chapas de ago carbono de no minimo 6,35mm,
4,75mm e 1,90mm.

SOLDA: Tipo MIG.

ACABAMENTOS: Tubos com reducéo, evitando emendas e
proporcionando ergonomia na pegada. Utiliza-se pinos
duplos injetados, todos rolamentados (rolamentos de dupla
blindagem). Batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm). Acabamentos em plastico injetado elou
emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras
zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo de alta
fixagdo com identificagéo, instrugdes de utilizagdo e dados
da fabricante. Possui tratamento Galvanizado.

PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de
fosfato. Sistema de deposicdo de poé eletrostatico com
pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel
colorido.

FORMA DE FIXACAQ: Chumbador parabout de no minimo
3/8"x2 %"

GARANTIA: 06 meses sob defeitos de fabricacéo.

PESO MAXIMO RECOMENDADO POR USUARIO: 150 Kg
CAPACIDADE MAXIMA DE USUARIO: 4

FAIXA ETARIA: Acima de 12 anos.

6 1 UNIDADE SIMULADOR DE CAVALGADA DUPLO CONJUGADO 3.711,00 3.711,00

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2" %2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1" % x 3 mm; 1" %2 x 1,50
mm; 1’ x 1.50 mm; Barra chata de no minimo 2’ %2 x V4’; 3/16’
x 1 Y. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco estampado com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢cao

de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8 x 2' ', parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tamp&do embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico
companhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos
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em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo 3M de alta fixagdo com identificagdo dos grupos
musculares, instrugcdes de utilizagcédo e dados da fabricante.
Possui tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:
Altura: 1100 mm

Frente: 1273 mm

Lateral: 1200 mm
Garantia minima 06 meses contra defeito de fabricagédo

UNIDADE

ALONGADOR COM TRES ALTURAS CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 4” x 3 mm; 3.%%" x 3,75 mm; 2" x 2 mm; 1" x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16” x 1.%4”".
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto
reforco da estrutura e 3 mm para fixagdo do conjunto do
volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pd
eletrostatico, solda MIG. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16”, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo &#8541;” x 1.%4” e arruela
zincada de no minimo &#8541;”, hastes de ferro macigco
trefilado de no minimo &#8540;”. Tamp&o embutido interno
em plastico injetado de no minimo 3.2 com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Adesivo
refletivo destrutivo de alta fixacdo com identificagdo dos
grupos musculares, instrugdes de utilizacdo e dados da
fabricante. Possui tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 2676 mm

Frente: 1590 mm

Lateral: 1590 mm

Area: 12,89 m?

Peso: 36 kg

Garantia: 06 meses contra defeitos de fabricagéo

2.524,00

2.524,00

UNIDADE

SURF DUPLO CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3.%%" x 3,75 mm; 2" x 2 mm; 1.%%2" x 1,50 mm; 1" x
1,50 mm. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73
mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de
pé. Utiliza pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda MIG,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16”,

corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo &#8541;” x 1.%” e arruela zincada de no minimo
&#8541;”, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
&#8540;”, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo
3.%2" com acabamento esférico acompanhando a dimens&o

1.935,00

1.935,00
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externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo
com identificagdo dos grupos musculares, instrucdes de
utilizacdo e dados da fabricante. Possui tratamento
Galvanizado.
Medidas aproximadas minimas:
Altura: 1302 mm
Frente: 820 mm
Lateral: 950 mm
Area: 8,32 m?
Peso: 34 kg
Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao

UNIDADE

PRESSAO DE PERNAS DUPLO CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 4’ x 3 mm; 3’ %2 x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’ x 3 mm; Chapas
de aco carbono de no minimo 4,75 mm para reforco de
estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).

Utilizam-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, .
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo 5/8’
x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras; tampédo embutido externo em
metal de 2, Tamp&ao embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensao externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo 3M de alta fixagdo com identificacdo dos grupos
musculares, instru¢cdes de utilizagdo e dados da fabricante.
Possui tratamento

Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1540 mm

Frente: 322 mm

Lateral: 1970 mm

Area: 9,22 m?

Peso: 46,5 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao

2.388,00

2.388,00
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UNIDADE

SIMULADOR DE REMO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ x 2 mm; 1" %2 x 3 mm. Barra chata 3/16’ x 1 4.
Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minimo
4,75mm para ponto de fixagcdo do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos  duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicédo de pé eletrostatico, batentes redondos
de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8 x 2 ', parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2 com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do
tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Tubo unico com redugdo de diametro, eliminando emendas
de solda, na pegada de méo. Adesivo refletivo destrutivo 3M
de alta fixagdo com identificagdo dos grupos musculares,
instrucdes de utilizagdo e dados da fabricante. Possui
tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 830 mm

Frente: 755 mm

Lateral: 944 mm

Area: 8,11 m?

Peso: 24,5 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao

1.826,00

1.826,00

UNIDADE

SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’' %2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ %2 x 1.50 mm. Chapas de
ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo do
equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em
aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm).
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2 %', parafusos
zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta
fixagcdo com identificagdo dos grupos musculares, instrugcdes
de utilizacdo e dados da fabricante.

Possui tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1160 mm

Frente: 1540 mm

Lateral: 840 mm

Area: 10,05 m?

Peso: 62 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao

3.430,00

3.430,00

TOTAL

32.412,00
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Firma

Enderego
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UNIDADE

MATERIAL OU SERVICO

MARCA

VLR UNIT.

VLR TOT.

UNIDADE

ESQUI DUPLO CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2" %2 x 2 mm; 1" %2 x 3 mm; 1" %2 x 1.50 mm; 1’ x 2,00
mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm
x 50 mm x 2 mm, Chapa de aco carbono de no minimo 4.75
mm para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16’ x 1
4. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’ %5,
parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2° % com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do
tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagdo com
identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagao
e dados da fabricante. Possui tratamento Galvanizado.
Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1542 mm

Frente: 1310 mm

Lateral: 1250 mm

Area: 10,76 m?

Peso: 71 kg

garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagéo

UNIDADE

ROTACAO DIAGONAL -  APARELHO DUPLO
CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3’ %2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm.
Tubo trefilado redondo DIN (65 mm x 44 mm). Chapas de
ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange

de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos
de fixagcdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 ¥4’ e arruela
zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado

de no minimo 378, parafusos zincados, arruelas e porcas
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fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2’ % e
tampé&o embutido interno em plastico injetado de no minimo
3’ %2, ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimensdo externa do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M
de alta fixagdo com identificagdo dos grupos musculares,
instrucdes de utilizagdo e dados da fabricante. Possui
tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1370 mm

Frente: 1202 mm
Lateral: 1128 mm
Area: 10,02 m?
garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagéo

3 1 UNIDADE ROTAGAO VERTICAL

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3’ %2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm.
Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de
acgo carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo 5/8’
x 1 ¥4 e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em
metal de 2° % e tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %2, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixagdo com
identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagao
e dados da fabricante. Possui tratamento Galvanizado.
Medidas aproximadas minimas: Altura: 1855 mm Frente:
1228 mm Lateral: 758 mm Area: 8,9 m? Peso: 21 kg

Garantia minima

6 meses contra defeitos de fabricagdo

4 1 UNIDADE PLACA ORIENTATIVA FRENTE E VERSO

RESUMO: Fabricada com tubo de ago carbono de no
minimo 3’ x 1,50; 2’ x 1,50 mm, Chapa de ago carbono de no
minimo 0,90 mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, parafusos zincados
e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento
de no minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampao embutido
externo em metal

de 3. Adesivada frente e verso com todos os aparelhos do
bloco e instru¢des de uso. Possui tratamento Galvanizado.
Medidas aproximadas minimas:

Altura: 3181
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mm

Frente: 2182 mm

Lateral: 107 mm

Area: 8,81 m?

Peso: 42 Kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagéo.

5 1 UNIDADE MULTIEXERCITADOR CONJUGADO COM  6(SEIS)
FUNCOES DISTINTAS

RESUMO: FUNGOES: 1°) Flexor de Pernas

2°) Extensor de Pernas

3°) Supino reto Sentado

4°) Desenvolvimento superior

5°) Rotagéo Vertical Individual

6°) Puxada Alta

MATERIAL: Estrutura principal fixa ao chao feita com tubos
redondo de ago carbono de no minimo 2 1/2” x 2,00 mm, 2”
x 2,00 mm, 1 %" x 1,50 mm; 1 1/4” x 3,00 mm, cadeira cm
acento e encosto de tubo oblongo de no minimo 20 x 48 x
1,20 mm com largura minima de 420mm para maior conforto
do usuario. Chapas de ago carbono de no minimo 6,35mm,
4,75mm e 1,90mm.

SOLDA: Tipo MIG.

ACABAMENTOS: Tubos com redugéo, evitando emendas e
proporcionando ergonomia na pegada. Utiliza-se pinos
duplos injetados, todos rolamentados (rolamentos de dupla
blindagem). Batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm). Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Parafusos, arruelas e porcas fixadoras
zincadas. Bucha acetal. Adesivo refletivo destrutivo de alta
fixagdo com identificagéo, instrugbes de utilizacdo e dados
da fabricante. Possui tratamento Galvanizado.

PINTURA: Tratamento com banho submerso a base de
fosfato. Sistema de deposicdo de po eletrostatico com
pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel
colorido.

FORMA DE FIXAGAQ: Chumbador parabout de no minimo
3/8"x2%".

GARANTIA: 06 meses sob defeitos de fabricacéo.

PESO MAXIMO RECOMENDADO POR USUARIO: 150 Kg
CAPACIDADE MAXIMA DE USUARIO: 4

FAIXA ETARIA: Acima de 12 anos.

6 1 UNIDADE SIMULADOR DE CAVALGADA DUPLO CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2' %2 x2 mm; 2’ x 2 mm; 1" %2 x 3 mm; 1" %2 x 1,50
mm; 1’ x 1.50 mm; Barra chata de no minimo 2’ % x %4’; 3/16’
x 1 Y. Tubo de aco carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco estampado com bordas
arredondadas. Utiliza-se

pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
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de resina de poliester termo-endurecivel colorido com

sistema de deposigéo de po eletrostatico, batentes redondos

de borracha flexivel (63mm x 30mm), solda mig, chumbador

parabout de no minimo 3/8 x 2’ Y, parafusos zincados,

bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampao embutido

interno  em plastico injetado de no minimo 2 com

acabamento esférico companhando a dimenséo externa do

tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.

Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta fixacdo com

identificagdo dos grupos musculares, instrugdes de utilizagao

e dados da fabricante. Possui tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1100 mm

Frente: 1273 mm

Lateral: 1200 mm

Garantia minima 06 meses contra defeito de fabricagédo

7 1 UNIDADE ALONGADOR COM TRES ALTURAS CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 4” x 3 mm; 3.%%" x 3,75 mm; 2” x 2 mm; 1” x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16” x 1.%4”".
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto
reforco da estrutura e 3 mm para fixagdo do conjunto do
volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigcdo de pé
eletrostatico, solda MIG. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16”, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo &#8541;” x 1.%4" e arruela
zincada de no minimo &#8541;”, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo &#8540;”. Tampado embutido interno
em plastico injetado de no minimo 3.%2” com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Adesivo
refletivo destrutivo de alta fixagdo com identificagdo dos
grupos musculares, instrugbes de utilizacdo e dados da
fabricante. Possui tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 2676 mm

Frente: 1590 mm

Lateral: 1590 mm

Area: 12,89 m?

Peso: 36 kg

Garantia: 06 meses contra

defeitos de fabricagéo
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QUANT
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MATERIAL OU SERVICO

MARCA

VLR UNIT.

VLR TOT.

UNIDADE

SURF DUPLO CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3.%%" x 3,75 mm; 2" x 2 mm; 1.%%" x 1,50 mm; 1” x
1,50 mm. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73
mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de
pé. Utiliza pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda MIG,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16”, corte
a laser com parafusos de fixacdo zincados de no minimo
&#8541;” x 1.%4” e arruela zincada de no minimo &#8541;”,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo &#8540;”,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3.%%"
com acabamento esférico acompanhando a dimenséo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo de alta fixagdo
com identificagdo dos grupos musculares, instrucdes de
utilizacdo e dados da fabricante. Possui tratamento
Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1302 mm

Frente: 820 mm

Lateral: 950 mm

Area: 8,32 m?

Peso: 34 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao

UNIDADE

PRESSAO DE PERNAS DUPLO CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’ x 3 mm; Chapas
de aco carbono de no minimo 4,75 mm para reforco de
estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).

Utilizam-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, .
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’
x 17 e arruela

zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado
de no minimo 3/8, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampao embutido externo em metal de 2’, Tampéao
embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3’ %%,
ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimensdo externa do tubo, acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M
de alta fixagdo com identificagdo dos grupos musculares,

instrugoes de ufilizacao e dados da fabricante. Possui
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tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1540 mm

Frente: 322 mm

Lateral: 1970 mm

Area: 9,22 m?

Peso: 46,5 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao

10 1 UNIDADE SIMULADOR DE REMO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2° x 2 mm; 1" %2 x 3 mm. Barra chata 3/16’ x 1 V4"
Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minimo
4,75mm para ponto de fixacdo do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos  duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposigéo de po eletrostatico, batentes redondos
de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8 x 2 ', parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2 com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do
tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Tubo Unico com redugdo de didmetro, eliminando emendas
de solda, na pegada de mao. Adesivo refletivo destrutivo 3M
de alta fixagdo com identificagdo dos grupos musculares,
instrucdes de utilizagdo e dados da fabricante. Possui
tratamento Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 830 mm

Frente: 755 mm

Lateral: 944 mm

Area: 8,11 m?

Peso: 24,5 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao

1" 1 UNIDADE SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO CONJUGADO

RESUMO: Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ %2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ %2 x 1.50 mm. Chapas de
ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo do
equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em
aco carbono treflado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm).
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigéo de po eletrostatico,

solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2 V%,
parafusos zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M de alta

fixagdo com identificacdo dos grupos musculares, instrucdes

de utilizagao e dados da fabricante. Possui fratamento
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Galvanizado.

Medidas aproximadas minimas:

Altura: 1160 mm

Frente: 1540 mm

Lateral: 840 mm

Area: 10,05 m?

Peso: 62 kg

Garantia minima 6 meses contra defeitos de fabricagao
TOTAL 0,00

OBSERVAGOES Prazo de Entrega : Conforme termo
1 - A proposta devera : Local de Entrega : Conforme termo

- Ser preenchhida sem emendas e rasuras
- jaincluidas as despesas de fretes, impostos federais, ou estaduais e descontos especiais| Declaramos inteira submissao ao presente termo e legislacao vigente
- ser datadas e assinadas pelo responsavel
2 - O proponente: Em / /2024
- Se obrigara, mediante a devolugéo da Proposta, a cumprir todos os termos nela contida
3 - Validade da Proposta: 60 dias

CNPJ: Firma Proponente - Assinatura do Responsavel
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